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1 Vseobecné

Tento manudl obsahuje informace o tramvajovych vyhybkach, kfizovatkach a kolejovych zafizenich
(dale jen souhrnné ,,tramvajové vyhybky a konstrukce” pokud nebude dale specifikovano presnéji),
pozadavky k jejich instalaci a provozovani, véetné udrzby.

Je zdvazny pro viechny osoby, které na vySe jmenovanych tramvajovych vyhybkach a konstrukcich
vykonavaji ¢innosti dale specifikované. Vyrobce nenese Zddnou odpovédnost za Cinnosti a jejich
nasledky vykondvané odlisSnym zplsobem a dlrazné upozoriuje, Ze nerespektovani ustanoveni
tohoto manudlu mlze byt pfi¢inou zamitnuti reklamace, véetné moziného vymahani s tim
souvisejicich ndhrad skod.

@ Pred zapocetim jakékoliv prace na srdcovce se musi prislusni pracovnici fadné seznamit s pokyny
uvedenymi v tomto manualu.

Ve, Vvevs

1.1 Pfehled nejdtlezitéjSich symboli

V tomto dokumentu jsou zahrnuty tfi kategorie bezpecnostnich pokynu:

VAROVANI! Pfehlédnuti instrukci mize zapficinit vaZzné poranéni nebo znaéné

A NEBEZPECI! Pfehlédnuti t&chto instrukci mize zphsobit ztratu Zivota.

poskozeni zafizeni.

g UPOZORNENI! Piehlédnuti instrukci mGze zapficinit poskozeni zafizeni
nebo zranéni.
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1.2 Adresa vyrobce

DT - Vyhybkarna a strojirna, a.s.
Dolni 3137/100

796 01 Prostéjov

Ceska republika

Kontakty na pracovniky zajistujici servis jsou uvedeny na internetovych strankach
DT - Vyhybkarna a strojirna, a.s.: http://www.dtvs.cz/
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1.3 Kontaktni formulaf pro technickou podporu prodeje — Vas nazor

Firma DT — Vyhybkarna a strojirna, a.s. rada obdrzi zpétnou vazbu od svych zakaznikl, zejména
Vase pfipominky, naméty a zkuSenosti s vyrobkem ziskané pfi jeho provozovani. Zaslete nam,
prosim kopii tohoto formulare na adresu:

DT - Vyhybkdrna a strojirna, a.s.
Dolni 3137/100

796 01 Prostéjov

Ceska republika

nebo je moziné wvyuzit formulaf, ktery je kdispozici na internetovych strankach
DT - Vyhybkarna a strojirna, a.s.: http://www.dtvs.cz/

Pfipominky, ndméty a zkusSenosti:

JMENO: s
OrganizacCe: v s e

Kontakt (telefon, e-mail):
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2

2.1

Uvodni éast
Usporadani spodku tramvajové trati

Tvar a rozméry spodku tramvajové trati se navrhuji v zavislosti na mistnich podminkdach v trase
tramvajové trati, vlastnostech podloZzi a materidl(, z nichz ma byt spodek tramvajové trati
vybudovdn, usporadani trati a na navrhovaném svrsku tramvajové trati.

Spodek tramvajové trati musi zajistit funkéni zpUsobilost po celou dobu jeho planované Zivotnosti
pfi ndvrhovém provoznim zatizeni trati. Unosnost spodku tramvajové trati musi vyhovovat
navrhovému zatizeni drazni i silni¢ni dopravou.

Spodek tramvajové trati musi zajistovat odvedeni prisakovych vod a stabilni a pruzné uloZeni
kolejového svrsku po dobu navrhové Zivotnosti. Plan a stavby spodku tramvajové trati musi byt
chranény proti ucinkiim klimatickych vlivd, chemickych rozmrazovacich prostfedkd, spodni vody
a bludnych proud(, popfipadé i dalSim vliviim, které mohou sniZovat bezpecnost a spolehlivost
staveb a zafizeni.

Technické podminky provozuschopnosti tramvajové drahy

U tramvajovych vyhybek a konstrukci musi byt zajiStén stanoveny rozchod koleje a geometricka
poloha koleje. Nesmi byt prekroceny hodnoty maximalniho pfipustného ojeti kolejnic
stanoveného internim provoznim predpisem provozovatele.

Nesmi byt provozovany tramvajové vyhybky a konstrukce, které maji nékterou z téchto zdvad:
a) lom jazyka, opornice nebo srdcovky,
b) hrot jazyka nedoléha k opornici o vice nez 3 mm,

vrve

c) stavéci, zdvorovaci nebo ndvéstni zafizeni ma vady nebo poskozeni, které mohou zapficinit
ohroZeni bezpeénosti provozovani drahy nebo drazni dopravy,

d) vySkové ojeti jazyka Cini vice nez 8 mm.

Odvodnovaci stavby a zatizeni musi zajistit trvale odvedeni povrchovych a prlsakovych vod a jejich
funkce nesmi byt pficinou sniZzovani stability a Unosnosti kolejového svrsku nebo zemniho télesa.
Technickd dokumentace staveb a zafizeni drahy tramvajové zahrnuje:

a) vykresovou dokumentaci a technické Udaje o vedeni trati, umisténi staveb, geometrické udaje,
konstrukéni, typové a vyrobni Udaje o stavbach a zafizenich a jejich stari,

b) zdznamy o provedenych prohlidkdch, mérenich a jejich vysledcich.

Soustava svrsku tramvajovych kolejovych konstrukci

Soustava svrsku se uvadi dle typu pouzivané kolejnice 57R1, NT1, NT3, 60R1, 60R2, 62R1, 62R2,
59R1, 59R2, nebo jiné.
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Typ kolejovych konstrukci

Jednoducha vyhybka J
Obloukova vyhybka jednostranna OBL-J
Obloukova vyhybka oboustranna OBL-O
Symetrickd vyhybka S
Kolejova kfiZzovatka K
Kombinace KOMB
Jednoducha kolejova spojka JKS
Dvojita kolejova spojka DKS
Vicendsobné kolejové odboceni VKO
Cel4 kFizovatkova vyhybka C
Poloviéni kiizovatkova vyhybka B
Dilatacni zafizeni ZD

Casti kolejovych konstrukci

Vyména VA
Jednoducha srdcovka IS
Dvojitd srdcovka DS

Ostatni pribuzné zafizeni

Stavéci skfiné DT2, DT4, DT6, DT7, DTS, DT10

Preprava, manipulace a skladovani tramvajovych vyhybek a konstrukci

Preprava tramvajovych vyhybek a konstrukci

Pro prepravu jednotlivych dilG tramvajovych vyhybek (smontovana vyména se stavéci skfini,
srdcovka a kolejnice) a konstrukci jsou pouzity Zelezni¢ni ploSinové vozy nebo se preprava provadi
kamionovou dopravou na zakladé poZzadavku zakaznika.

Manipulace se smontovanymi ¢astmi tramvajovych vyhybek a konstrukci

Nakladani a vykladani smontovanych ¢asti tramvajovych vyhybek a konstrukci (vymény, srdcovky,
kfizovatky apod.) je nutno provadét bud, jednim jefdbem za pomoci manipula¢niho tramce,
nebo dvéma autojefaby pomoci ocelovych lan. Zplsob premisténi vyhybkové konstrukce je zavisly
na vzdalenosti montaze od mista pokladky a na pouzitém technologickém zafizeni.

Zavéseni smontovanych casti vyhybkovych konstrukci upevnénych k prazcim je nutné provadét
za kolejnice. Odchylka zavésnych lan od svislého sméru nesmi byt vétsi jak + 20° ve sméru podélném,
rovnobézném s osou vyhybkové ¢asti (z dlivodu zabranéni shrnovani prazcl pfi velmi silném tahu)
a max. 35° ve sméru pricném, kolmém na osu vyhybkové ¢asti (viz Obrazek 1).

K vykladce je mozné poutzit i jiné dostupné techniky, ale pouze za predpokladu, Ze budou spinény
pozadavky pro uchopeni bfemene.

Stranka 8 z 55



Manual 176/2019, 2. vydani

Prace spojené s prepravou a pokladkou musi byt provadény tak, aby nedoslo k deformaci casti
vyhybkovych konstrukci a k poruseni jejich geometrie. Smontovand cast vyhybkové konstrukce
nesmi byt zavéSena Uvazy s haky zaklesnutymi za patu kolejnic.

ax.29max. 2oy

T ] [T ] | |

Obrazek 1 - Orientacni nakres pro manipulaci tramvajovych vyhybek a konstrukci, Schéma uvazu

Vzhledem k riznému provedeni Zlabkovych vyhybek a konstrukci, nelze dopfedu urcit mista Gvaz(.
Tato mista jsou nasledné oznacena samolepkami na kolejnicich (viz Obrazek 2).

ZAVES

Obrazek 2 - Samolepka pro oznaceni mista Uvazu

Mista Uvaz( jsou stanovena na zakladé prvni manipulace s vyhybkovou konstrukci ve vyrobnim
zavodé pred expedici (viz Obrazek 3).

o

T
g i
ne

Obrazek 3 - Oznaceni mista uchyceni
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5.3 Skladovani tramvajovych vyhybek a konstrukci

6.1

Tramvajové vyhybky a konstrukce nebo jejich dily se musi skladovat na zpevnéné vyrovnané plose.
Zpevnéni a tvar plochy musi po dobu skladovani zarucit takové ulozeni vyhybek, Ze prazce nebudou
od ocelové casti vyhybek zatizené zapornym ohybovym momentem (tahové napéti na horni plose
prazce). V pfipadé, Ze nelze zajistit dostate¢nou rovinnost skladovaci plochy, mlize se pod spodni
vrstvu vyhybkové ¢asti pouZzit i vyrovnané leseni z kolejnic odpovidajici inosnosti. Vyhybkové ¢asti
mohou byt uloZzeny max. ve tfech vrstvach na sobé.

U vymény s namontovanym stavécimi skiinémi je tfeba dbat zvySené opatrnosti pfi ukladani
na naveés, zelezni¢ni viz nebo skladku, protoZze vyménu je tfeba dostateéné na vysku podlozit
z dlivodu presahu odtokové trubky.

Ocelové ¢asti vyhybek bez namontovanych dievénych nebo betonovych prazcd je nutno podloZit
proklady vzdalenymi od sebe cca 4 m. Dily vyhybek s namontovanymi prazci mohou byt uloZzeny
max. ve tfech vrstvach na sobé.

Prostorova poloha tramvajové vyhybky po poloZeni pro pojezd technologickych vozidel musi
do zahajeni provozu vyhovét témto podminkam:

Napojeni starych a novych kolejnic na styku je nutno provadét prechodovymi kolejnicemi.

V pripadé, kdy vysSkovy rozdil hlav kolejnic je mensi nez 5 mm, je moino napojeni provést
prechodovymi spojkami, vyrovnavajici rozdil vySek hlav kolejnic. Kolejnicovy styk musi byt spojen
nejméné dvéma spojkovymi Srouby. Rozdil mezi temeny kolejnic, respektive jejich pojizdénymi
hranami, nesmi byt na styku vétsi nez 1 mm. Pred vjezdem technologickych vozidel je nutno
zvySenou pozornost vénovat Upravé prechodl nivelety koleje mezi starym a novym kolejovym
loZzem.

Montaz tramvajové vyhybky

Pfi prevzeti dodavky v misté uréeni ovéri kupujici (objednatel) pocet a specifikaci dodanych soucasti
podle vykazu expedovanych dil{.

Tramvajova vyhybka se dodava podle pozadavku zdkaznika bud:

Nepredmontovana tramvajova vyhybka

a) dvé pllvymény, stavéci zafizeni, samostatné dodavana srdcovka, pridrznice, drobné kolejivo
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b) dvé pllvymeény, stavéci zafizeni, stfedni ¢ast tvorena 2ks kolejnic, 2ks kolejnic spojenych s
pridrznicemi, samostatné doddvana srdcovka a drobné kolejivo

c) dvé pulvymény, stavéci zafizeni, stredni ¢ast tvorena 4ks kolejnic, samostatné dodavana
srdcovka, pridrznice a drobné kolejivo

6.2 Caste¢né predmontovana tramvajova vyhybka

a) vyména smontovand kompletné srozchodnicemi a stavéci skfini, samostatné doddvana
srdcovka, pridrZznice a drobné kolejivo

b) vymeéna smontovand kompletné s rozchodnicemi a stavéci skfini, stfedni ¢ast tvorena 2ks
kolejnic, 2ks kolejnic spojenych s ptidrznicemi, samostatné dodavana srdcovka a drobné kolejivo
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c) vyména smontovand kompletné s rozchodnicemi a stavéci skini, stfedni ¢ast tvofena 4ks
kolejnic, samostatné doddvana srdcovka, pridrznice a drobné kolejivo

—/ BE= ]

6.3 Predmontovana tramvajova vyhybka

— svafenec vymény, srdcovky a kolejnic, samostatné dodavana ohnuta ptidrznice, drobné kolejivo

0 A

Pozn.:

V pfipadé doddvky podle bodu 5.2 a 5.3 v¢. stavéci skiiné vybavené odvodniovacimi kandly
pro mozné umisténi na jednu, ¢i druhou stranu vnéjsi skiiné, musi byt tyto kandly montovany
dle podélného sklonu uloZeni tramvajové vyhybky, a to bud pfimo ve vyrobnim zavodé,
nebo v trati.

ad 6.1. Provedeni montaze nepredmontované tramvajové vyhybky:

a) dvé pllvymény, stavéci zarizeni, samostatné doddvand srdcovka, pridrZznice, drobné kolejivo

e rozlozZit dievéné nebo betonové prazce dle vykresu dispozi¢niho usporadani vyhybky

e pomoci pdsma narysovat roztece stfed(i podkladnic na paty kolejnic

e rozlozit polyetylenové podlozky a podkladnice, vioZit do Zebrovych podkladnic pryZové podlozky

e upevnit podkladnice ke kolejnici (vyméné, srdcovce) pomoci upeviiovadel

e ustavit vstricné dvé pllvymény pomoci Uhelniku na 90° a na rozchod v predni ¢asti a u korene,
smontovat pomoci rozchodnic. Rozchodnice a jejich poloha je oznacena Cisly

e ke smontované vyméné ustavit 1ks vnéjsi pfimé pojizdéné kolejnice (kolejnice s ptidrznici)
pomoci struny, kontrolovat stavebni délku véetné spar na svary.

e ustavit srdcovku, ustavit pomoci rozchodky. Kontrolovat stavebni délku vyhyby a vzdalenost
od zacatku vyhybky po matematicky bod kfizeni v srdcovce (MK). Kontrolovat vstficnost koleji
pomoci Uhelniku na 90°

e uystavit ohnutou kolejnici (kolejnici s pfidrznici). Kolejnici ustavit do rozchodu rozchodkou.

e provést kontrolu vstficnosti konca kolejnic na 90°

e podle potfeby upravit brousenim paty styk mezi vnitfnimi kolejnicemi a srdcovkou

e kontrolovat stavebni rozméry poloZenych dild vyhybky, namontovat rozchodnice dle Cisel,
prekontrolovat rozchod, pfipadné rozchod upravit pomoci ocelovych podloZek, styky stahnout
spojkami
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provést celkovou kontrolu stavebnich rozméra ulozené vyhybky podle vykresové dokumentace,
kontrola dotazZeni vSech Sroubl

provést pfipadnou Upravu polohy a véjifovitosti dfevénych nebo betonovych prazcu

vrtat otvory do dievénych prazicll a zatacet vrtule na pfedepsany utahovaci moment 180-220Nm
(v pripadé pouiiti dvojitych pruznych krouzk( Fe6), pfipadné na jiny, pokud je predepsan
ve vykresové dokumentaci vyhybky

zatacet prazcové Srouby do betonovych prazcl na predepsany utahovaci moment 180-220Nm
(v pfipadé poutziti dvojitych pruznych krouzk( Fe6), pfipadné na jiny, pokud je predepsan
ve vykresové dokumentaci vyhybky

odzkouset prestavéni a doléhani jazyk ve vyméné pomoci stavéci skiiné

kontrola geometrie konstrukce dle vykresové dokumentace, kontrola kompletnosti

svareni styk(l provadét s ohledem na pouZitou technologii svareni, vidy az po celkovém
smérovém a vySkovém ustaveni a kontrole stavebnich rozmér( vyhybky

vykonat prejimku vyhybky dle vykresové dokumentace

b) dvé pllvymény, stavéci zafizeni, stfedni ¢dst tvofend 2ks kolejnic, 2ks kolejnic spojenych s pridrZnicemi,
samostatné doddvand srdcovka a drobné kolejivo

rozlozit dfevéné nebo betonové prazce dle vykresu dispozi¢niho usporadani vyhybky

pomoci pasma narysovat roztece stfed(l podkladnic na paty kolejnic

rozlozit polyetylenové podlozky a podkladnice, vloZit do Zebrovych podkladnic pryZové podlozky
upevnit podkladnice ke kolejnici (vyméné, srdcovce) pomoci upevriovadel

ustavit vstricné dvé plalvymény pomoci Uhelniku na 90° a na rozchod v pfedni ¢asti a u kofene,
smontovat pomoci rozchodnic. Rozchodnice a jejich poloha je oznacena Cisly

ke smontované vymeéné ustavit 1ks vnéjsi pfimé pojizdéné kolejnice (kolejnice s pridrznici)
pomoci struny, kontrolovat stavebni délku véetné spar na svary.

ustavit vnitfni pfimou pojizdénou kolejnici k srdcovce, ustavit srdcovku. Ustavit pomoci
rozchodky. Kontrolovat stavebni délku vyhybky a vzddlenost od zac¢atku vyhybky po matematicky
bod kfizeni v srdcovce (MK). Kontrolovat vstficnost koleji pomoci Uhelniku na 90°.

ustavit vnéjsi ohnutou kolejnici mezi vyménu a srdcovku

ustavit ohnutou kolejnici (kolejnici s pfidrznici). Kolejnici ustavit do rozchodu rozchodkou.
provést kontrolu vstricnosti koncd kolejnic na 90°

podle potieby upravit brousenim paty styk mezi vnitfnimi kolejnicemi a srdcovkou

kontrolovat stavebni rozméry polozenych dild vyhybky, namontovat rozchodnice dle Cisel,
prekontrolovat rozchod, pfipadné rozchod upravit pomoci ocelovych podlozek, styky stahnout
spojkami

provést celkovou kontrolu stavebnich rozmér( uloZzené vyhybky podle vykresové dokumentace,
kontrola dotaZzeni vSech Sroubl

provést pripadnou Upravu polohy a véjifovitosti dfevénych nebo betonovych prazcl

vrtat otvory do drevénych prazcli a zatacet vrtule na predepsany utahovaci moment 180-220Nm
(v pripadé pouziti dvojitych pruznych krouzk( Fe6), pfipadné na jiny, pokud je predepsan
ve vykresové dokumentaci vyhybky

zatacet prazcové Srouby do betonovych prazcl na predepsany utahovaci moment 180-220Nm
(v pfipadé poufZiti dvojitych pruznych krouzk( Fe6), pfipadné na jiny, pokud je predepsan
ve vykresové dokumentaci vyhybky

odzkouset prestavéni a doléhani jazykd ve vyméné pomoci stavéci skriné.

kontrola geometrie konstrukce dle vykresové dokumentace, kontrola kompletnosti

svareni stykll provadét s ohledem na pouZitou technologii svareni, vidy az po celkovém
smérovém a vySkovém ustaveni a kontrole stavebnich rozmérd vyhybky

vykonat prejimku vyhybky dle vykresové dokumentace
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c) dvé pulvymeény, stavéci zarizeni, stredni ¢dst tvorena 4ks kolejnic, samostatné doddvand srdcovka,
pridrZnice a drobné kolejivo

rozlozit dfevéné nebo betonové prazce dle vykresu dispozi¢niho usporadani vyhybky

pomoci pasma narysovat roztece stfedli podkladnic na paty kolejnic

rozlozit polyetylenové podlozky a podkladnice, vloZit do Zebrovych podkladnic pryZové podlozky
upevnit podkladnice ke kolejnici (vyméné, srdcovce) pomoci upevriovadel

ustavit vstricné dvé palvymény pomoci uhelniku na 90° a na rozchod v predni ¢asti a u korene,
smontovat pomoci rozchodnic. Rozchodnice a jejich poloha je oznacena Cisly

ke smontované vymeéné ustavit 1ks vnéjsi pfimé pojizdéné kolejnice (kolejnice s pridrznici)
pomoci struny, kontrolovat stavebni délku véetné spar na svary

ustavit vnitfni pfimou pojizdénou kolejnici k srdcovce, ustavit srdcovku. Ustavit pomoci
rozchodky. Kontrolovat stavebni délku vyhybky a vzddlenost od zac¢atku vyhybky po matematicky
bod kfiZzeni v srdcovce (MK). Kontrolovat vstficnost koleji pomoci Uhelniku na 90°.

ustavit vnéjsi ohnutou kolejnici mezi vyménu a srdcovku

ustavit ohnutou kolejnici (kolejnici s pridrznici). Kolejnici ustavit do rozchodu rozchodkou.
provést kontrolu vstficnosti koncu kolejnic na 90°

podle potieby upravit brousenim paty styk mezi vnitfnimi kolejnicemi a srdcovkou

kontrolovat stavebni rozméry poloZenych dild vyhybky, namontovat rozchodnice dle cisel,
prekontrolovat rozchod, pfipadné rozchod upravit pomoci ocelovych podlozek, styky stahnout
spojkami

provést celkovou kontrolu stavebnich rozmér( uloZzené vyhybky podle vykresové dokumentace,
kontrola dotazeni vSech Sroubl

provést pfipadnou Upravu polohy a véjifovitosti dfevénych nebo betonovych prazcl

vrtat otvory do drevénych prazcli a zatacet vrtule na predepsany utahovaci moment 180-220Nm
(v pripadé pouziti dvojitych pruznych krouzk( Fe6), pripadné na jiny, pokud je predepsan
ve vykresové dokumentaci vyhybky

zatacet prazcové Srouby do betonovych prazcl na predepsany utahovaci moment 180-220Nm
(v pfipadé poufZiti dvojitych pruznych krouzk(i Fe6), pripadné na jiny, pokud je predepsan
ve vykresové dokumentaci vyhybky

odzkouset prestavéni a doléhani jazykd ve vymeéné pomoci stavéci skiiné

kontrola geometrie konstrukce dle vykresové dokumentace, kontrola kompletnosti

svareni styk(l provadét s ohledem na pouzitou technologii svareni, vidy aZz po celkovém
smérovém a vyskovém ustaveni a kontrole stavebnich rozmérd vyhybky

vykonat prejimku vyhybky dle vykresové dokumentace

ad 6.2. Provedeni montaze castecné predmontované vyhybky:

a) vyména smontovand kompletné s rozchodnicemi a stavéci skrini, samostatné doddvand
srdcovka, pridrZnice a drobné kolejivo

rozlozit dfevéné nebo betonové prazice dle vykresu dispozi¢niho usporadani vyhybky

pomoci padsma narysovat roztece stfedli podkladnic na paty kolejnic

rozlozZit polyetylenové podlozky a podkladnice, vlozit do Zebrovych podkladnic pryZzové podlozky
upevnit podkladnice ke kolejnici (vyméné, srdcovce) pomoci upevriovadel

ke smontované vyméné ustavit 1ks vnéjsi pfimé pojizdéné kolejnice (kolejnice s pridrznici)
pomoci struny, kontrolovat stavebni délku véetné spar na svary.

ustavit srdcovku, ustavit pomoci rozchodky. Kontrolovat stavebni délku vyhyby a vzdalenost od
zaCatku vyhybky po matematicky bod kfizeni v srdcovce (MK). Kontrolovat vstficnost koleji
pomoci Uhelniku na 90°
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ustavit ohnutou kolejnici (kolejnici s pridrznici). Kolejnici ustavit do rozchodu rozchodkou
provést kontrolu vstricnosti konctd kolejnic na 90°

podle potieby upravit brousenim paty styk mezi vnitfnimi kolejnicemi a srdcovkou

kontrolovat stavebni rozméry poloZenych dild vyhybky, namontovat rozchodnice dle cisel,
prekontrolovat rozchod, pfipadné rozchod upravit pomoci ocelovych podlozek, styky stdhnout
spojkami

provést celkovou kontrolu stavebnich rozmér( uloZzené vyhybky podle vykresové dokumentace,
kontrola dotaZeni viech Sroubl

provést pfipadnou Upravu polohy a véjifovitosti dfevénych nebo betonovych prazcli

vrtat otvory do dievénych prazicll a zatacet vrtule na pfedepsany utahovaci moment 180-220Nm
(v pripadé pouiiti dvojitych pruznych krouzk( Fe6), pfipadné na jiny, pokud je predepsan
ve vykresové dokumentaci vyhybky.

zatacet prazcové Srouby do betonovych prazcl na predepsany utahovaci moment 180-220Nm
(v pfipadé pouziti dvojitych pruznych krouzk( Fe6), pfipadné na jiny, pokud je predepsan
ve vykresové dokumentaci vyhybky

odzkouset prestavéni a doléhani jazyk( ve vyméné pomoci stavéci skriné.

kontrola geometrie konstrukce dle vykresové dokumentace, kontrola kompletnosti

svareni stykQl provadét s ohledem na pouzitou technologii svareni, vidy aZz po celkovém
smérovém a vySkovém ustaveni a kontrole stavebnich rozmér( vyhybky

vykonat prejimku vyhybky dle vykresové dokumentace

b) vyména smontovand kompletné s rozchodnicemi a stavéci skrini, stfedni ¢dst tvofend 2ks kolejnic, 2ks
kolejnic spojenych s pfidrZnicemi, samostatné doddvand srdcovka a drobné kolejivo

rozlozit dievéné nebo betonové prazce dle vykresu dispozi¢niho usporadani vyhybky
pomoci pasma narysovat roztece stfed(l podkladnic na paty kolejnic
rozlozit polyetylenové podlozky a podkladnice, vloZit do Zebrovych podkladnic pryZzové podlozky
upevnit podkladnice ke kolejnici (vyméné, srdcovce) pomoci upevriovadel
ke smontované vyméné ustavit 1ks vnéjsi pfimé pojizdéné kolejnice (kolejnice s pridrznici)
pomoci struny, kontrolovat stavebni délku véetné spar na svary
ustavit vnitfni pfimou pojizdénou kolejnici k srdcovce, ustavit srdcovku. Ustavit pomoci
rozchodky. Kontrolovat stavebni délku vyhybky a vzdalenost od zaé¢atku vyhybky po matematicky
bod kfizeni v srdcovce (MK). Kontrolovat vstficnost koleji pomoci Uhelniku na 90°.
ustavit vnéjsi ohnutou kolejnici mezi vyménu a srdcovku
ustavit ohnutou kolejnici (kolejnici s pfidrznici). Kolejnici ustavit do rozchodu rozchodkou.
provést kontrolu vstficnosti konct kolejnic na 90°
podle potieby upravit brousenim paty styk mezi vnitfnimi kolejnicemi a srdcovkou
kontrolovat stavebni rozméry polozenych dild vyhybky, namontovat rozchodnice dle Cisel,
prekontrolovat rozchod, pripadné rozchod upravit pomoci ocelovych podlozek, styky stahnout
spojkami
provést celkovou kontrolu stavebnich rozmérQ uloZzené vyhybky podle vykresové dokumentace,
kontrola dotazeni vSech Sroubl
provést pripadnou Upravu polohy a véjifovitosti dfevénych nebo betonovych prazcl
vrtat otvory do drevénych prazcll a zatacet vrtule na predepsany utahovaci moment 180-220Nm
(v pripadé pouziti dvojitych pruznych krouzk( Fe6), pfipadné na jiny, pokud je predepsan
ve vykresové dokumentaci vyhybky
zatacet prazcové Srouby do betonovych prazcl na predepsany utahovaci moment 180-220Nm
(v pfipadé poufZiti dvojitych pruznych krouzk( Fe6), pripadné na jiny, pokud je predepsan
ve vykresové dokumentaci vyhybky
odzkouset prestavéni a doléhani jazykl ve vyméné pomoci stavéci skiiné
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kontrola geometrie konstrukce dle vykresové dokumentace, kontrola kompletnosti

svareni stykll provadét s ohledem na pouZitou technologii svareni, vidy az po celkovém
smérovém a vyskovém ustaveni a kontrole stavebnich rozmérd vyhybky

vykonat prejimku vyhybky dle vykresové dokumentace

¢) vyména smontovand kompletné s rozchodnicemi a stavéci skrini, stfedni ¢dst tvofend 4ks kolejnic,
samostatné doddvand srdcovka, pridrZnice a drobné kolejivo

rozlozit dfevéné nebo betonové prazce dle vykresu dispozi¢niho usporadani vyhybky

pomoci pasma narysovat roztece stfedli podkladnic na paty kolejnic

rozlozit polyetylenové podloZzky a podkladnice, vloZit do Zebrovych podkladnic pryZové podlozky
upevnit podkladnice ke kolejnici (vyméné, srdcovce) pomoci upevniovadel

ke smontované vyméné ustavit 1ks vnéjsi pfimé pojizdéné kolejnice (kolejnice s pfidrznici)
pomoci struny, kontrolovat stavebni délku véetné spar na svary

ustavit vnitfni pfimou pojizdénou kolejnici k srdcovce, ustavit srdcovku. Ustavit pomoci
rozchodky. Kontrolovat stavebni délku vyhybky a vzdalenost od za¢atku vyhybky po matematicky
bod kfizeni v srdcovce (MK). Kontrolovat vstficnost koleji pomoci thelniku na 90°

ustavit vnéjsi ohnutou kolejnici mezi vyménu a srdcovku

ustavit ohnutou kolejnici (kolejnici s pridrznici). Kolejnici ustavit do rozchodu rozchodkou.
provést kontrolu vstricnosti konctd kolejnic na 90°

podle potieby upravit brousenim paty styk mezi vnitfnimi kolejnicemi a srdcovkou

kontrolovat stavebni rozméry poloZzenych dild vyhybky, namontovat rozchodnice dle Cisel,
prekontrolovat rozchod, pfipadné rozchod upravit pomoci ocelovych podlozek, styky stdhnout
spojkami

provést celkovou kontrolu stavebnich rozmérQ uloZzené vyhybky podle vykresové dokumentace,
kontrola dotaZeni viech Sroub

provést pfipadnou Upravu polohy a véjifovitosti dfevénych nebo betonovych prazcl

vrtat otvory do dievénych prazicli a zatacet vrtule na pfedepsany utahovaci moment 180-220Nm
(v pripadé pouziti dvojitych pruznych krouzk( Fe6), pfipadné na jiny, pokud je predepsan
ve vykresové dokumentaci vyhybky.

zatacet prazcové Srouby do betonovych prazcl na predepsany utahovaci moment 180-220Nm
(v pfipadé poutziti dvojitych pruznych krouzk( Fe6), pfipadné na jiny, pokud je predepsan
ve vykresové dokumentaci vyhybky.

odzkouset prestavéni a doléhani jazyk( ve vyméné pomoci stavéci skriné.

kontrola geometrie konstrukce dle vykresové dokumentace, kontrola kompletnosti

svareni styk(i provadét s ohledem na pouZitou technologii svareni, vidy aZ po celkovém
smérovém a vySkovém ustaveni a kontrole stavebnich rozmér( vyhybky

vykonat prejimku vyhybky dle vykresové dokumentace

.3. Provedeni montaze predmontované vyhybky:

rozlozit drevéné nebo betonové prazce dle vykresu dispozi¢niho usporadani vyhybky

pomoci pasma narysovat roztece stfed(l podkladnic na paty kolejnic

rozloZit polyetylenové podlozky, podkladnice a pryZové podlozky do podkladnic pro ohnutou
kolejnici

ustavit svafenec — vymeény, srdcovky a pfimé kolejnice dle vyty¢ovaciho planu stavby

kontrola rozchodu, rozchodnice ustavené z vyroby se nesmi demontovat

kontrolovat stavebni rozméry polozenych dil(i vyhybky

ustavit vnéjsi ohnutou kolejnici na rozchod se srdcovkou, montovat rozchodnice, méfit rozchod
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rozchod kontrolovat dle vykresové dokumentace kalibrovanou rozchodkou, ktera musi byt
oznacena znackou o provedeni kalibrace

provést celkovou kontrolu stavebnich rozmér( uloZzené vyhybky podle vykresové dokumentace,
kontrola dotazeni vSech Sroubl

provést pfipadnou Upravu polohy a véjifovitosti dfevénych nebo betonovych prazct

upevnit podkladnice ke kolejnici pomoci upevriovadel

vrtat otvory do drevénych prazcl a zatacet vrtule na predepsany utahovaci moment

zatacet prazcové Srouby na predepsany utahovaci moment do betonovych prazcl

odzkouset prestaveni jazyk(i ve vyméné pomoci stavéciho klice a elektrickym prestavnikem
(pokud je stavéci skFint vybavena elektrickym prestavnikem)

kontrola geometrie konstrukce dle vykresové dokumentace, kontrola kompletnosti

svareni styk(l provadét s ohledem na pouZitou technologii svareni, vidy az po celkovém
smérovém a vyskovém ustaveni a kontrole stavebnich rozmérd vyhybky

vykonat prejimku vyhybky dle vykresové dokumentace

Montaz tramvajové krizovatky

Krizovatka se dodava:

Nepredmontovana tramvajova kriZzovatka

- srdcovky, kolejnice (ptidrznice), drobné kolejivo

7.2 Casteéné predmontovana tramvajova kfizovatka

- stfedni ¢ast kompletni, vedlejsi ptipojné kolejnice (pfidrZznice) demontované
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Provedeni montaze:

ad 7.1 Nepredmontovana tramvajova kfizovatka

e pomoci pdsma narysovat roztece stfed(l podkladnic na paty kolejnic

e rozlozit podkladnice a polyetylenové podlozky, vloZit do Zebrovych podkladnic pryzové podlozky

e ustavit dle dispozi¢niho usporadani kfizovatky

e provést celkovou kontrolu stavebnich rozméri dle vykresové dokumentace

e kontrola pfimosti pojizdénych hran

e kontrola geometrie konstrukce dle vykresové dokumentace, kontrola kompletnosti

e svareni styk( provadét s ohledem na pouzitou technologii svareni, vidy az po celkovém ustaveni
a kontrole stavebnich rozméra kfizovatky

e vykonat prejimku tramvajové kfizovatky dle vykresové dokumentace

ad 7.2 Casteéné predmontovana tramvajova kfizovatka
e smontovat stfedni ¢ast a demontované ptipojné kolejnice pomoci rozchodnic, rozchodnice a jejich
poloha je oznacena Cisly
e pomoci pasma narysovat roztece stredli podkladnic na paty kolejnic
e rozlozit polyetylenové podlozky, podkladnice a vloZit pryZové podlozky do podkladnic
e ustavit dle dispozi¢niho usporadani kfizovatky
e provést celkovou kontrolu stavebnich rozméra dle vykresové dokumentace
e kontrola pfimosti pojizdénych hran
e kontrola geometrie konstrukce dle vykresové dokumentace, kontrola kompletnosti
e svareni styk( provadét s ohledem na pouzitou technologii svareni, vidy az po celkovém ustaveni a
kontrole stavebnich rozmér kfizovatky
e vykonat prejimku tramvajové krizovatky dle vykresové dokumentace

8 Montaz tramvajové kombinace, vicenasobného kolejového odboceni a
krizovatkové vyhybky

Kombinace tramvajového zafizeni se skldada zpravidla z nasledujicich ¢asti — z jedné nebo dvou vyhybek a
kfizovatky. KtiZovatka se vyrdbi v provedeni ze ¢tyf srdcovek nebo pfipadné jako krizeni z blok( a
pojizdénych kolejnic.
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Provedeni montaze kombinace se fidi dle vykresu dispozi¢niho usporadani tramvajového zatizeni. Montaz
kombinace se fidi dle postupl montazi, které byly popsany jiz v predchozi ¢asti pokladky tramvajovych
vyhybek a kfiZzovatek.

Vicenasobné kolejové odboceni se skladd zjedné vymény a dle poctu poZadovaného odboceni
z prislusného poctu pllvymén, srdcovek a pojizdénych kolejnic.

Montdz VKO se fidi dle vykresu dispozi¢niho usporadani nebo vykresové dokumentace tramvajového
zafizeni. Montdz vicenasobného kolejového odboceni se fidi dle postupll montazi, které byly popsany jiz
v predchozi ¢asti pokladky tramvajovych vyhybek a kfizovatek.

K¥izovatkova vyhybka se sklada z pllvymén, srdcovek a pojizdénych kolejnic.

Montdaz kfizovatkové vyhybky se tidi dle postupl montazi, které byly popsany jiz v predchozi casti
pokladky tramvajovych vyhybek a ktizovatek.

Svareni stykli vidy provadét s ohledem na pouzitou technologii svafeni, vidy aZ po celkovém ustaveni
a kontrole stavebnich rozmérd.

9 Svarovani stykd tramvajovych vyhybek a konstrukci

9.1 Teplotni omezeni pro svarovani styku vyhybkovych konstrukci

Svaredéské prace je mozné v trati provadét jen pfi pfiznivych klimatickych podminkach a pfi teploté
vzduchu minimalné +5 °C (teplota se méfi 10 cm nad zemi). Navarovani jazyk(, které jsou vyhfivané
topnicemi, lze provadét i pfi teploté 0 °C a vyse.

Pti svarovani zavérnych svarl kolejovych pasi bez dodatecnych Uprav napéti je teplota kolejnice:
v kolejich s otevienym kolejovym lozem (bezstykova kolej) od +15 °C do +25 °C,
v kolejich se zapusténym kolejovym lozem od +10 °C do +28 °C.
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Je-li nutné svarovat za nepfiznivych klimatickych podminek (havarie), musi se zajistit technologické
podminky svarovani zarucujici kvalitu svarll a navar( (napf. predehrev, ochrana proti desti
a snézeni).

Minimalni pfipustna teplota kolejnic je stanovena:

— pro odtavovaci stykové svarfovani -10 °C,

— pro aluminotermické svarovani -3 °C,

— pro svarovani elektrickym obloukem 0°C.

Dalsi podminkou zahajeni svafovani el. obloukem je rychlost vétru mensi nez 50 km/hod.

Pfi teploté kolejnice pod +10 °C je nutné kolejnice temperovat. Obé kolejnice se nahftivaji v délce asi
50 cm od cela kolejnice na teplotu 30 az 50 °C hofdkem pro pfedehtev. Pfi odtavovacim stykovém
svarovani se kolejnice netemperuji.

Udrzba tramvajovych vyhybek, konstrukci a jejich soucasti

Manudl obsahuje provadéni preventivnich, kontrolnich a udrzovacich praci nutnych pro bezpecnost
a plynulost provozu tramvajovych konstrukci zabudovanych v trati.

Provozovatel je povinen pofizovat zaznamy o provadénych kontrolach a Upravach provadénych
na vyhybce v dobé zaruky a na vyZzadani je poskytnout vyrobci.

Vyména

— kontrola dotazeni Sroub(l v misté stéZejky 1x za 14 dni

— kontrola dotazZeni Sroub( pfiloZek, tuhost upevnéni jazyka v koreni 1x za 14 dni

— kontrola pfestavovani jazykd zapadkovou zkouskou dle odpovidajicich norem 1x mésicné

— ocisténi funkénich kluznych ploch od nedistot a nasledné provést mazani cca po 100
ekologickym mazivem, intervaly pfimazavani dle poctu prestavovani prestaveni,

min. 1x mési¢né

— kontrola mechanického opotrebeni pojizdénych a pfidrinych ploch, 1x tydné
celkové soudrznosti konstrukce

— kontrola dotaZeni SroubU u vik a tahel stavéci skfiné 1x za 14 dni

— Cisténi vnitfniho prostoru stavéci skiiné 2x ro¢né

— mazani a udrzba stavéci skfiné dle navodu k udrzbé (ndvod je dodan se skfini) 1x za 14 dni

U tramvajovych konstrukci opatfenych jazykovym adaptérem DT se udrzba tohoto adaptéru fidi
navodem uvedenym v Pfiloze €. 4 tohoto manualu.

Srdcovka
— kontrola hrotu srdcovky 1x denné
— kontrola opotfebeni Sitky a hloubky Zlabku 1x tydné

Mezikolejnice

— kontrola opotfebeni pojizdénych a pfidrinych ploch 1x tydné

Celkova prohlidka konstrukce

—kontrola soudrznosti, svar( 1x za 14 dni

— kontrola pfevyseni jednotlivych kolejovych pdsa v pribéhu Sesti mésica 2x rocné
od zabudovani,
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— kontrola rozchodu v odbocné a pfimé vétvi v pribéhu Sesti mésicl 2x ro¢né
od zabudovani

7w

10.5 Stavéci skriné

— kontrolu provadét dle Pokyn( pro uZivatele pro jednotlivé typy dodavanych stavécich skrini

10.6 Prevalky
Ptfevalky v pfipustném rozsahu:

Pojizdénd mista vyzaduji kontrolu v pravidelnych intervalech. Provozem vzniklé otfepy a prevalky
nad 1 mm doporucéujeme obruSovat. Pravidelné obrusovani, kterym se odstrani prevalky nebo jiné
nerovnosti vzniklé zajizdénim kolejnice ¢i ndvaru, zabrani vzniku trhlin a droleni na pojizdénych
plochach jak u nenavafovanych konstrukci, tak i na ndvarech u navarovanych konstrukci. U
austenitickych navard je duleZité zabrouseni v dobé, kdy dochazi ke zpevriovani navara. V této fazi
mohou vzniknout prevalky a Ubytek materidlu spojeny se zpeviiovanim jiz v kratké dobé po zacatku
provozu, viz pfiloha ¢. 1.

Zlabky je tfeba udriovat v Cistoté pravidelnym &isté&nim v zavislosti na povétrnostnich podminkach.
Pti Cisténi se soustifedte zejména na hrubé necistoty, které by mohly ohrozit bezpecnost provozu
nebo zpuUsobit abrazivni opotfebeni kolejnic a poskozeni ndvarld na dné a bocich drazek u
navarovanych konstrukci.

Ptiklad pfevalku je zachycen na Obrdazku 4.

Obrazek 4 - prevalek

10.7 Postup pro vymeénu vymeénitelného jazyka
Vyména vyménitelného jazyka musi byt provadéna dle navodu v Pfiloze €. 1 tohoto dokumentu.
10.8 Postup pro vyménu vymeénitelné vlozky srdcovky

Vyména vymeénitelné vlozky srdcovky musi byt provadéna dle navodu v Pfiloze ¢. 2 tohoto
dokumentu.
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10.9 Tvrdonavary

Udrzba navard musi byt provadéna dle ndvodu v Pfiloze ¢. 3 tohoto dokumentu.

10.9.1 Postup pro feSeni lomu kolejnice ¢i svaru pomoci vevareni kolejnicové vlioZzky pro konstrukce

11

s navarem (Cr-Ni, Cr-Mn) pfi pouziti AT svafovani

V pripadé vyskytu lomu kolejnice nebo svaru se musi toto misto, pokud je to nutné, nouzové zajistit
proti vzajemnému bocnimu a vySkovému posunuti obou dilG kolejnicovymi spojkami. V pripadé
lomu ve svaru se pouziji tvarované spojky. Provede se odméreni a oznaceni mist pro vyrez asti
kolejnic s lomem tak, aby byla mista fezl v meziprazcovych prostorech. Kolejnicova vlozka pro
opravu lomu musi byt nevrtana s konci délenymi pilou nebo rozbrousenim.

Poskozené misto se vyfizne a nahradi kolejnicovou vlozkou. Vzdalenost mezi obéma fezy se musi
rovnat délce kolejnicové vlozky, zvétsSené o velikost obou spar pro svary. Pfred svarenim obou svar(
je nutné z koncl kolejnic odbrousit navary v délce cca 50 mm na obé strany od budouciho svaru.
Pak je moZné postupné svafit oba svary. Po odstranéni zbytk( formy a ociSténi a obrouseni temene
a zlabku svaru se provede dovareni navaru ve zlabku tak, aby byly poZzadované navary pribézné bez
preruseni.

Souvisejici normy a predpisy

= Zakon ¢. 183/2006 Sb. Zakon o Uzemnim planovani a stavebnim rfadu (Stavebni zdkon)
= Zakon €. 22/1997 Sb. Zakon o technickych poZzadavcich na vyrobky
= Zakon ¢.266/1994 Sb. Zakon o drahach

= Narizeni vlady ¢.163/2002 Sb. Narizeni vlady, kterym se stanovi technické poZadavky na vybrané
stavebni vyrobky

= VVyhlaska ¢.173/1995 Sbh. Vyhlaska, kterou se vydava Dopravni fad drah

= CSN 736405 Projektovani tramvajovych trati

= CSN 280318 Prijezdné pratrezy tramvajovych trati a obrysy pro vozidla
provozovana na tramvajovych drahach

= CSN 280318 Prijezdné pratrezy tramvajovych trati a obrysy pro vozidla
provozovana na tramvajovych drahach

= CSN 736412 Geometrické usporadani koleje tramvajovych trati

= TPD 63/02 Tramvajové  kolejové  konstrukce, prestavovaci zafizeni

a elektrické ridici skriné
= TP a TPD vyrobcl material( a dilli pouzitych pfi vyrobé tramvajovych konstrukci
= Pokyny pro uZivatele jednotlivych typu stavécich skfini

Tento manual pro provozovani a udrzbu byl vypracovan v souladu s vysSe uvedenymi predpisy
platnymi v CR. U zahrani¢nich doddvek musi uZivatel respektovat p¥ipadné rozdilné pozadavky
vyplyvajici z pfislusné mistné platné legislativy a predpisu.

Vsechny vyse uvedené normy, predpisy a dokumenty jsou uvaZzovany v platném znéni.

Strana 22 z 55



12

Manual 176/2019, 2. vydani

Zavérecna cast

Pro kazdou pokladku smontované tramvajové vyhybky a konstrukce musi zhotovitel zpracovat svj
technologicky postup vychazejici z druhu pouZité pfepravni a pokladaci techniky. Tento postup musi
respektovat obecné normy a vyse uvedené pracovni postupy. Rovnéz je nutné zohlednit predpisy a

specifické podminky stavenisté.

Strana 23 z 55



Manual 176/2019, 2. vydani

Priloha ¢. 1
Navod na udrzbu tvrdonavaru (Cr-Mn a Cr-Ni)

1. Zakladni informace o pouzitych typech navara

Tramvajové vyhybky a konstrukce mohou byt opatfeny vzhledem k predpokladanému nadmérnému
opotrebeni ndvary typu CrNi na dné a bocich zlabk({ nebo CrMn s CrNi mezivrstvou na dné zlabka.
Tyto typy ndvaru byly vyvinuty pro navarovani novych dili tramvajovych vyhybek a konstrukci, kde
je drazka pro ndvar vytvorena strojnim opracovanim. Tvrdost povrchu navar( po navareni dosahuje
cca 200 az 260 HB (25 HRC) a provoznim zatizenim se ndvar zpeviuje az do hodnot 400 az 550 HV
(40 az 51,5 HRC). Technologii navarovani lze vyuZit i u opotifebenych kolejnic, kde max. vySkové a
bocni opotfebeni je 6 mm, coz je vyska navaru u novych vyrobkd.

2. Postup udrzby navara

2.1 Fdze zpevriovdni ndvari

Navary maji po navareni nizsi tvrdost. V dlsledku schopnosti zpeviiovani se za studena béhem
pojizdéni dojde k jejich zpevnéni na povrchu aZ na vySe uvedené hodnoty. Tomu odpovida
pfiméfené opotfebeni navar(. Casové je tento proces zavisly na zplsobu pojizdéni a zatizeni.
NeZ dojde ke zpevnéni, mohou se na povrchu navarl vyskytovat prevalky, popf. Supinky a podobné
vady, které lze odstranit brousenim nebo lesténim. Proto je nutné v pravidelnych intervalech
(zpocatku vsSak Ccastéji) podle zvyklosti DP provadét prohlidky navarl a pfipadné prevalky
a necelistvosti prebrusovat, aby nedoslo k jejich siteni. Pfi kontrolach vénovat pozornost hrotiim
srdcovek a oblastem AT svard.

2.2 Fdze po zpevnéni — plna funkénost navaru

Po dosaZeni témér maximalni povrchové tvrdosti nastava obdobi, béhem néhoz by navar nemél
vykazovat tvorbu vétSich prevalki nebo jinych vad. | béhem tohoto obdobi je nutnd obcasna
kontrola stavu a celistvosti navar(i a podle potfeby provést zabrouseni. | vtomto obdobi dochazi
stale ke zpevriiovani navaru, ale uZ jen v malé mife, a ktomu odpovidajicimu pfimérenému
opotrebeni.

2.3 Fdze po vycerpdni plasticity ndvaru

Po vylerpani plasticity zpevnéného povrchu ndvaru budou nejvice zatizené oblasti ndvaru vykazovat
nejvétsi opotrebeni, kde muze dojit k tvorbé necelistvosti, jako jsou Supinky, trhlinky a malé
vydroleniny. BEhem dalsiho pojizdéni maze dojit k jejich ¢astecnému nebo nékdy i k Uplnému zajeti.
V téchto ptipadech zatim neni nutné pfistupovat k opravé navarovanim. Pokud se ale tyto vady dale
nezajizdi a maji tendenci se rozsifovat anebo navar vykazuje nadmérné opotirebeni (vétsi nez 6 mm),
je nutné pfistoupit k opravé navarenim.

3. Regenerace navart

Objekt pred navarovanim v kolejisti musi byt ve vyhovujicim technickém stavu. Pracovisté pfi desti
je nutno chranit pomoci pfistfesku. Navarovani v kolejisti vyZzaduje vyluku. PFfi praci musi byt
dodriovany zdsady bezpecnosti prace v kolejisti, obecné zasady bezpelnosti prace a pozarni
ochrany.

Pti regeneraci provozem opotifebenych ploch navard je nutné pouzit stejny pridavny svarovaci
material jako je material padvodniho ndvaru nebo alternativni pfidavny svafovaci material od jiného
vyrobce.

3.1 Ocisténi povrchu a priprava pro navarovani

Pfed provedenim regenerace je nutné cely Zlabek ocistit od vSech necistot, mastnoty a vlhkosti,

odbrousit otfepy, prevalky a odstranit vady v navaru. Pokud je materiadl kolejnice na rozhrani

s ndvarem zoxidovany, je nutno tento povrch odistit brousenim, aby byl eliminovan vznik vad.
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Provede se zaznam a zakresleni mist nejvétSiho opotirebeni a vyskytu vad do deniku svarecskych
praci véetné zakdtovani; pripadna fotodokumentace, kterd vsak neni podminkou.

3.2 Teplotni reZim pfi navarovadni

Teplotu predehrevu a pfi navarovani udrzovat v rozmezi 90 + 110°C v délce presahujici cca o 100 mm
na kazdou stranu od navarovaného mista (predehfev ma pftiznivy vliv na strukturu v TOO pod
navarem a je vhodné ho aplikovat z divodu odstranéni vlihkosti v mistech navarovani). Teplotu
kontrolovat ve vzddalenosti cca 20 mm po obvodé navaru dotykovym teplomérem.

3.3 Regenerace ndvari na dné Zlabku

V pfipadé pouzitého ndvaru CrNi — navafit potfebny pocet navarovych vrstev trubickovym dratem
ESAB OK Tubrodur 200 O D (14.71) primér 1,6 mm nebo elektrodou ESAB OK 67.45 (popf. Bohler
FOX A7) primér 5 mm (4 mm, 3,2 mm) aZ do potfebné vysky. Svarec voli priimér elektrody podle
potfeby. Vyska ndvaru by méla byt cca 6 mm.

V pfipadé pouzitého navaru CrMn s CrNi mezivrstvou - pokud je plvodni ndvar na dné projety nebo
poskozeny a vybrouseny aZz na zdkladni kolejnicovy materidl, je nutné obnovit CrNi mezivrstvu
elektrodou Bohler FOX A7 (popf. OK 67.45) primér 5 mm (4 mm, 3,2 mm). Svarec voli pramér
elektrody podle potfeby. Mezivrstvu navafit tak, aby jeji tloustka byla cca 2 mm. Povrch mezivrstvy
po navareni srovnat prebrousenim.

Pokud je nutné provést jen obnoveni tvaru CrMn navaru aniz by byla poSkozena CrNi mezivrstva,
navafit potfebny pocet navarovych vrstev trubickovym dratem Bohler BMC-FD priimér 1,6 mm,
popf. alternativné elektrodou Bohler FOX BMC priimér 5 mm (4 mm, 3,2 mm) aZ do potrebné vysky.
Svarec voli pramér elektrody podle potieby. Celkova tloustka navaru by méla byt cca 6 mm.

Kladeni svarovych housenek musi byt provadéno vedle sebe a na sebe ve vrstvach az do poZzadované
vysky a Sitky ndvaru okolnich neopotiebovanych ploch. Navar na dné Zlabku musi mit dostatecny
pridavek na brouseni takovy, aby po obrouseni na ¢isto nevznikla nedovarena mista, tj. vady typu
chybéjici material. Svarové housenky musi byt ve Zlabku kladené rovnobézné s pojizdénou hranou.
Velikost prekryti svarovych housenek se rovna 1/3 sitky svarové housenky. Napojovani jednotlivych
svarovych housenek musi byt provadéno ,,odstupfiované” - vidy v jiném misté navaru.

Z kaidé navarené housenky se musi odstranit struska a povrch odistit draténym kotoucem
nasazenym v brusce nebo ocelovym kartacem. Viditelné vady (péry, trhliny, Spatné napojend mista,
zavarena struska apod.) se musi vybrousit az do Cistého materidlu a znovu prevafit dalsi svarovou
housenkou. Pfechod navaru do zakladniho materidlu musi byt plynuly bez zapall, preteceného
materialu nebo velkého rozstriku.

O navarovani nebo opravach ndvaru na dné Zlabku se provede zaznam do deniku svareéskych praci
vCetné zakdtovani; pfipadna fotodokumentace béhem navarovani, kterd vsak neni podminkou.

3.4 Regenerace ndvart na bocich Zlabku (pojiZdéna hrana, pFiruba)

Pfi regeneraci navard na bocich Zlabku nebo jakychkoliv jinych vad v zakladnim materidlu mimo
navar napfr. na temeni kolejnic, blokd, hrandch zlabku, hrotech srdcovek nebo pfirubé kolejnice plati
stejny teplotni rezim jako pfi regeneraci dna Zlabku. Navafit potfebny pocéet navarovych vrstev
trubickovym dratem ESAB OK Tubrodur 200 O D (14.71) pramér 1,6 mm nebo elektrodou ESAB OK
67.45 (popf. Bohler FOX A7) primér 5 mm (4 mm, 3,2 mm) aZz do potfebné vysky a tloustky. Svarec
voli pramér elektrody podle potreby. Tloustka ndvaru by méla byt cca 6 mm, vyska po celé strané
ZIabku a na pojizdéné hrané.

Navar na bocich Zlabku musi mit dostateény pridavek na brouseni takovy, aby po obrouseni na ¢isto
nevznikla nedovarfend mista, tj. vady typu chybéjici material. Svarové housenky musi byt na boku
Zlabku kladené na sebe rovnobéiné s pojizdénou hranou. Napojovani jednotlivych svarovych
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housenek musi byt provadéno odstupniované - vzdy v jiném misté navaru. PocCet svarovych vrstev je
zavisly na rozsahu regenerace navaru.

Z kazdé navarené housenky se musi odstranit struska a povrch ocistit draténym kotoucem
nasazenym v brusce nebo ocelovym karta¢em. Viditelné vady (péry, trhliny, Spatné napojend mista,
zavarena struska apod.) se musi vybrousit aZ do ¢istého materidlu a znovu prevafit dalsi svarovou
housenkou. Pfechod navaru do zakladniho materidlu musi byt plynuly bez zadpall, preteceného
materidlu nebo velkého rozstfiku.

O navarovani nebo opravach ndvaru na bocich Zlabku se provede zdznam do deniku svarecskych
praci véetné zakdtovani od hrotu srdcovek; pripadna fotodokumentace béhem navarovani, kterd
vsak neni podminkou.

3.5 Brouseni ndvaru po regeneraci

Po navareni provést brouseni navar( do pozadovaného tvaru tak, aby navafované plochy plynule
prechazely na plochy bez navaru bez ostrych hran, vrub(, zapall a nedovarenych mist. V pribéhu
brouseni kontrolovat rovinnost navar(i a pojizdénych hran ocelovym pravitkem. Navar musi byt
obrousen tak, aby byla dodriena poZadovana hloubka a Sitka Zlabkd. Po obrouseni vizudlné
zkontrolovat povrch navar(. Nesméji byt zjistény Zadné viditelné vady, zejména trhliny, zavarena
struska a shluky nebo radky péru. V pripadé vyskytu musi byt vady vybrouseny a opraveny. Pokud
je zjisténa mala tloustka navaru, je nutno provést ihned dovareni na pozadovanou velikost.

Crki Crii

Schéma standardniho provedeni CrNi navarli na dné a bocich zlabk{

Strana 26 z 55



Manual 176/2019, 2. vydani

CrNi/CrMn CrNi/CrMn CrNi/CrMn
CrNi

w0

CrNi

4 CrMn
4 CrMn
4 CrMn

2 CrNi

2 CrNi
2 CrNi

Schéma standardniho provedeni navar(i CrMn s CrNi mezivrstvou na dné Zlabku a CrNi na bocich
Zlabku
3.6 Ndslednd udrzba
Po regeneraci ndvard nebo opravé vad maji znovu provedené navary opét nizisi pocatecni
povrchovou tvrdost nez ndvary jiz zpevnéné pojizdénim. Cely proces zpeviovani a jednotlivé faze
zpevnovani navaru a udrzby se opakuji znovu od bodu 2.1.

4, Kvalifikace svarecu

tratovy svdrec kovi
- navarovani kolejnic ru¢né el. obloukem obalenou elektrodou C-E 2/K
- navarovani kolejnic poloautomatem el. obloukem plnénou elektrodou C-M 2/K

Kvalifikace svarect pro jednotlivé Ukony svarfovdni anebo navafovani musi spliovat interni
pozadavky lokalniho spravce trati a narodni legislativni poZzadavky v misté uZiti.
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Postup pro vyménu vymeénitelné vlozky srdcovky z otéruvzdorného materialu

(Mn, Dillidur)

Montaz vliozky

Cely prostor komory pro viozku vycistit od necistot, potfit plochy a zdvity médénou pastou
Cu 7439 Plus (Molycote) nebo jejim ekvivalentem.

Do ovalnych drazek ve dné komory vlozit valcové upevriovaci matice M16 (poz.6) a ustavit
pfiblizné v montazni poloze — zavity matic potfit médénou pastou.

Ustavit vlozku (poz.2), sty¢né plochy potfit médénou pastou. Zkontroluje se plynuld navaznost
geometrie ZIabku z vlozky (poz.2) do zakladniho télesa srdcovky (poz.1).

Zasunout dveé klinové ptilozky (poz.4) potfené médénou pastou a zkontroluje se vyskova Uroven
srdcovky.

VloZit a utahnout postupné 8 upeviiovacich Sroubl M16 x 80 Imbus 8G (poz.7) s pruznymi
podloZzkami (poz. 8). Celé Srouby potfit médénou pastou. Utahovaci moment Sroub( ¢ini 1770Nm,
utahuje se do kfize. Po ukonceni utahovani musi byt obé klinové podlozky (poz. 4) zanofeny
rovnomérné v zakladnim télese srdcovky (poz.1).

Zkontrolovat vySkovou a stranovou ndvaznost geometrie vlozky (poz.2) do zdkladniho télesa
(poz.1), rozdily by nemély prekracovat hodnotu 0,5mm. Pfipadné nerovnosti je nutné rucné
zabrousit.

Zavity pro odtlatovani Srouby se potfou médénou pastou a namontuji se silonové krytky

(poz. 3,5) do Urovné zékladniho materialu.

Demontaz a montaz nové vlozky

Povolit 8 Sroubl M16x 80 imbus (poz.7) v pfipadé obtizného povoleni pouZit olej, ¢ervenou
brzdovou kapalinu nebo spray WD 40 na povoleni zkorodovanych zavitu. V pripadé, Ze uvedena
opatfeni nepomohou je mozné Srouby povolit za tepla nebo je silou ukroutit (upalit hlavu).
Demontovat nebo odvrtat 4+1 krytky (poz.3 a 5) zavitl odtlacovacich Sroubd, zavity se protdhnou
zavitnikem (M24, M20) a potfou mazacim tukem.

Postupné se nasroubuji 2 odtlacovaci Srouby M20 x 80 do zavita klinovych pfilozek (poz.4) a tyto
se demontuji z komory srdcovky.

Nasroubuje se odtlacovani Sroub M24 x 80 do télesa vlozky (pos.2) a jeho otacenim a stfidavym
poklepem na okraje vlozky se tato vysune z komory zdkladniho télesa (poz.1). V pfipadé obtizné
demontaze vlozky v disledku roztemovani kontaktnich ploch je nutné vloZzku demontovat za

poutziti hrubé sily nebo autogenu.
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Provede se demontaz upevnovacich matic (poz.6) s pripadnymi zbytky Sroubl drazkami ve dné
srdcovky za pouziti plvodnich Sroubl nebo Spice s kladivem, matice se vycisti nebo vyméni za
nové.

Cely prostor komory pro viozku se vycisti tlakovou vodou, vysusi se a potfe médénou pastou
Cu 7439 plus (Molycote) nebo jejim ekvivalentem.

Do ovalnych drazek ve dné komory se vlozi nové valcové upeviiovaci matice (poz.6)
a ustavi se pfiblizné v montdzni poloze-zavity matic pottit médénou pastou.

Zasune se nova vyménitelnd vlozka (poz.2), sty¢né plochy potfit médénou pastou.
Zkontroluje se plynuld ndvaznost geometrie ZIabkl z vliozky (poz.2) do zakladniho télesa srdcovky
(poz.1).

Zasunou se obé klinové prilozky (poz.4) potfené médénou pastou a zkontroluje se vyskova Uroven
srdcovky.

VloZi a utdhne se postupné 8 novych upeviovacich Sroubld M16 x 80 Imbus 8G (poz.7) s pruznymi
podloZzkami (poz. 8). Celé Srouby potfit médénou pastou. Utahovaci moment Sroub( ¢ini 170 Nm,
utahuje se do kfize. Po ukonceni utahovani musi byt obé klinové podlozky (poz.4) zanoreny
rovnomérné v zakladnim télese srdcovky (poz.1).

Znovu se zkontroluje vySkova a stranova navaznost geometrie vliozky (poz.2) do zakladniho télesa
(poz.1), rozdily by nemély prekracovat hodnotu 0,5mm. Pfipadné nerovnosti je nutné rucné
zabrousit.

Zavity pro odtlacovani Srouby se potfou médénou pastou a namontuji se nové silonové krytky

(poz.3,5) do urovné zakladniho materialu.

Vyménitelna vlozka utazena k bloku srdcovky
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1. BLOK 800 6. MATICE M16 VALC.
2. VLOZKA VYMENITELNA 7. POUZDRO M24
3. PRILOZKA KLINGYA 8. ZATKA D43/36
4. SROUB M18x 80-IMBUS 0. KRYTKA M24
5. PODLOZKA 16 10, KRYTKA M20

Seznam doporuceného naradi pro montaz i demontaz viozky

e 1lks Montdzni kli¢ imbus 14 mm s ndstavcem

e 1ks Montdzni kli¢ oboustranny otevieny 36/46 mm
e 1ks Montéazni kli¢ oboustranny otevieny 30/36 mm
e 1ks Momentovy kli¢ s rozsahem cca 250 Nm- 1/2""
e 1ks Nastavec GOLA s bitem iambus 14 mm-1/2""
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Priloha ¢. 3
Postup pro vyvménu vymeénitelného jazyka

dvoudilny ,zamek" s distanénimi plechy
(pokud je to nutné)

2 imbusové Srouby M20X80
(vytlaény Sroub)

3 imbusové Srouby M16X90
(fixace)

Montaz prichytky k jazyku:

e Ustavit jazyk na zaradzku (zamezuje podélnému posunu jazyk() uchycenou v kluzném plechu

e Jazyk uchytit tdhlem v kostce a ptitdhnout k opornici (soucast operace v oblasti umisténi stavéci
skfiné — hlavniho tahla)

e Vlozit pfichytku k jazyku (dle fezu)

e Provést kontrolu pfechodu mezi jazykem a kolejnici k jazyku

e Zavity Sroubl namazat vazelinou BEACON 325 a nasunout pruznou podlozku

e Dotahovat stfidavé Srouby M16x90, aby se zabrdnilo zkfiZzeni a pfichytka dosedla celou plochou
k boku kofene jazyka — méfit rozchod dany vykresovou dokumentaci

e Rozchod méfit pomoci rozchodky, ktera musi byt oznacena znackou o provedeni kalibrace
pro rozchod

e V pfipadé nedotaZeni pfichytky k jazyku napevno je nutné vyménit u prichytky k jazyku distancni
vlozky dle potreby

¢ Srouby dotdhnout ru¢né kli¢em napevno - utahovaci moment Mu= 170Nm

Demontaz prichytky k jazyku

e Povolit Srouby M16x90

o Stfidavym utahovanim Sroubd M20x80 vytahnout pfichytku jazyka

e Jazyk demontovat v oblasti hlavniho tahla (soucast operace u stavéci skfiné)
e Odsunout jazyk pomoci montazni paky a vytahnout
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Ustaveni na zardzku

Legenda ke grafickému vyobrazeni obrazkd vyse:

poz.1 zardzka + vlozka - 1+1 ks

poz.2 prichytka k jazyku s distan¢nimi vlozkami

poz.3 stavéci Sroub M20x80 DIN 913 — 2 ks

poz.4 imbus M16x90 (IMBUS) CSN 02 1143.57 + podlozka pruzind 16 CSN 02 1740.15 — 3+3 ks
Poznamka: uvedené komponenty jsou i soucasti dodavky pro 1 ks ndhradniho dilu jazyka.
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Pojistny plech se sviranim jazyka (1 palka) Horni ¢ast pojistného plechu
s frézovanim v paté kolejnice
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Prichytka k jazyku s distancnimi vioZzkami

Legenda k prichytce k jazyku s distan¢nimi vlozkami:

poz
poz
poz
poz
poz

. 1 pfichytka k jazyku — 1 ks
. 2 prichytka k jazyku — 1 ks

.3 C¢ep—-6ks
.4 pouzdro — 3ks

. X distancni vlozka pro rozméry ,a“ (0,5 — 7 mm) — celkem 7 ks

Pozndmka: uvedené komponenty jsou i soucasti dodavky pro 1 ks ndhradniho dilu jazyka.

Podrobny navod na demontdz, montaz prichytky jazyka a vyménu jazyka je popsan v priloze 5

tohoto dokumentu.
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Pfiloha ¢. 4

Navod pro udrzbu jazykového adaptéru DT
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Béhem pravidelné prohlidky vyhybky je nutné provadét také vizualni prohlidku oblasti prfechodu
ohledné tvorby otfepl a moznych prevalkd véetné kontroly silového spojeni jazyka.

Pravidelnou udrzbu a pripadné opravy jazykového adaptéru je tieba provadét 1x rocné — povolit
spojovaci Srouby a vytlacné Srouby, vycistit a namazat vhodnym antiadheznim prostfedkem
(médéna pasta). Srouby obnovit po 3-4 letech.

Utahovaci moment Sroubd Mu= 170Nm

Médéna pasta- Cu7439 PLUS
Pojistné plechy neni nutné ménit (pokud nedojde k demontazi jazyka)
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Demontaz a montaz prichytky jazyka Ptiloha €. 5

wj, /; e

K demontdzi prichytky k jazyku pouZit 2 imbusové kli¢e odpovidajicich rozméru

Vytahnout utahovaci Srouby
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Ruéné vytdhnout prichytku jazyka

Vysunuti pfichytky musi jit zlehka (pokud jste v pfedchozim kroku utahovali Srouby rovhomérné)
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Po vyjmuti prichytku k jazyku ze vSech ploch odstranit necistoty a zbytky maziva

Namazat dno a stény dutiny tenkou vrstvou médéné pasty- Cu7439 PLUS

Provést demontaz sestavy prichytky k jazyku
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Rozebrat pFichytku k jazyku‘na jednotlivé dily, ocistit, vizualné kontrolovat, namazat jednotlivé dily
tenkou vrstvou médéné pasty- Cu7439 PLUS a znovu sestavit.

Stavéci Srouby povolit imbusovym klicem
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Uchopit ptichytku a vlozit do pfislusné dutiny

-
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PFichytka musi do otvoru volné vklouznout - nepouzivat udery kladiva!
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Srouby namazat tenkou vrstvou médéné pasty Cu7439 PLUS, nasadlt srouby s pérovymi podlozkami a
zacCit nejprve dotahovat prostredni Sroub

Zlehka dotdhnout prostfedni Sroub
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Strldave dotahovat oba krajni Srouby aby ptichytka rovhomérné dosedla

Na zavér utahnout vSechny Srouby momentovym klicem na pfisluSny utahovaci moment Mu= 170Nm

Vyména jazyka

Nejprve demontovat jazyk v oblasti hlavniho tahla (u stavéci skfiné)
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Jazyk s ptipojenym hlavnim tahlem — horni pohled

PouZit oteviené klice pfislusnych rozmért

EEIS LR F AT - ?

-Ja-zilk po demontdzi hlavniho tahla — horni pohled
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K demontdzi prichytky k jazyku pouZzit 2 imbusové kli¢e odpovidajicich rozméru

Povolit utahovaci Srouby
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Stridavé utahovat stavéci Srouby

Pfed utahovanim Sroubl zlehka poklepat kladivem horni ¢ast prichytky k jazyku

Stfidavym a rovnomérnym utahovanim stavécich Sroub( docilit vysunuti pfichytky jazyka
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Rucné vytahnout pfichytku jazyka

Vysunuti pfichytky musi jit zlehka (pokud jste v pfedchozim kroku utahovali Srouby rovhomérné)
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Po vyjmuti prichytku k jazyku ze vSech ploch odstranit necistoty a zbytky maziva

Pfipravit montazni paku — potfebovat budeme 3ks
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Odsunout jazyk pomoci montazni paky

’

Pfed nasazenim montazni paky zlehka poklepat horni hranu konce jazyka

Podebrat jazyk uprostFéd pomoci dvojice montaznich pak
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Pomoci montdzni paky podebrat jazyk na konci
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Pro vyjmuti jazyka z oblasti vymény pouzit zvedaci a vazaci prostfedky dle pfislusnych predpisa.
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Oba dily pojistného plechu pfed svarenim na montazi
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VloZit spo-dni-ééét plechu (plech s vybranim)

Jazyk opétovné vyjmout dle vysSe uvedeného postupu.
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Namazat dno a stény dutiny tenkou vrstvou médéné pasty- Cu7439 PLUS

Strana 50 z 55



Manual 176/2019, 2. vydani

Nasadit jazyk
Namazat stény dutiny tenkou vrstvou médéné pasty- Cu7439 PLUS

Provést demontaz sestavy prichytky k jazyku
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Rozebrat pfichytku k jazyku‘na jednotlivé dily, ocistit, vizualné kontrolovat, namazat jednotlivé dily
tenkou vrstvou médéné pasty- Cu7439 PLUS a znovu sestavit.

Stavéci Srouby povolit imbusovym klicem
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Srouby namazat tenkou vrstvou médéné pasty- Cu7439 PLUS nasadlt srouby s pérovymi podlozkami a
zacit nejprve dotahovat prostfedni Sroub
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Jazyk spojit s pfipojenym hlavnim tdhlem — horni pohled

Pouzit oteviené klice pfislusnych rozmér(
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Pohled z boku na kostku stéZejky s pfipojenym hlavnim tahlem
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